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SOBRE INESEM

INESEM Business School como Escuela de
Negocios Online tiene por objetivo desde su
nacimiento trabajar para fomentar y contribuir
al desarrollo profesional y personal de sus
alumnos. Promovemos una ensenanza
multidisciplinar e integrada, mediante la
aplicacién de metodologias innovadoras de
aprendizaje que faciliten la interiorizacion de
conocimientos para una aplicacidn practica
orientada al cumplimiento de los objetivos de
nuestros itinerarios formativos.

En definitiva, en INESEM queremos ser el lugar
donde te gustaria desarrollar y mejorar tu
carrera profesional. Porque sabemos que la
clave del éxito en el mercado es la "Formacion
Prdctica" que permita superar los retos que
deben de afrontar los profesionales del futuro.
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Mas-ter en DlreCClon de |a PrOdUCCIOn y Programa de Becas / Financiacién 100% Sin Intereses

Mej p : : < |
gjora de Procesos Titulacion Masters Profesionales

- Titulacion Expedida y Avalada por el Instituto Europeo de Estudios
Empresariales. "Ensefianza No Oficial y No Conducente a la
Obtencion de un Titulo con Caracter Oficial o Certificado de
Profesionalidad.”
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Resumen Objetivos

La globalizacion industrial y el avance tecnoldgico en automatizacion requiere de buscar
estrategias adecuadas e implementar procesos industriales competitivos que mejoren la Con el Masters Profesionales Master en Direcciéon de la Producciény
producciény la eficiencia.Con el Master Direccién Produccién y Automatizacion Industrial Mejora de Procesos usted alcanzara los siguientes objetivos:

obtendras conocimientos para poder definir estrategias de produccion industrial

implementando procesos innovadores que permitan una mejora en la eficiencia y mejor

control de la produccién.Durante el estudio del Master Direccién Produccién y ¢ Implantar sistemas de automatizacién adecuados y disenados para la
Automatizacién Industrial recibiras formacion actualizada del sector industrial automatizado mejora de la produccion

en constante cambio y adaptacion a nuevas tecnologias de direccién y planificacion, contaras

. p . . . @ i i6 i i i
con profesionales del sector asi como material y recursos adicionales adecuados. Gestionar la produccion y fabricacién con herramientas adecuadas

actuales en un sector globalizado y competitivo

e Desarrollar sistemas adecuados e integrandolos con los actuales e
interconectando la informacion con el resto

e Tener una vision global de la cadena de suministro y aplicar mejoras de
gestion de calidad y produccion adecuadas

A quién va dirigido
El Master en Direccion de la Produccion y Mejora de Procesos va dirigido desde, directivos que
gestionan la produccion en ambientes automatizados, mandos intermedios de cadenas

automatizadas de produccién, a técnicos que implantan nuevas tecnologias que las integran,
asi como operarios que gestionan los procesos productivos en ambientes automatizados.
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Para qué te prepara

El Master en Direccion de la Produccion
y Mejora de Procesos te prepara para
ejercer como directivo en la gestidon e
implantacién de sistemas
automatizados en industrias de
produccion, asi como el desarrollo de
trabajos como técnico de disefioy
operario en entornos de fabricacion
industrial automatizada. Podras
gestionar la cadena de suministroy
aplicar sistemas de gestiony
produccion adecuados al sector
industrial en el que te desarrollas.

Salidas Laborales

El Master en Direccion de la Produccion
y Mejora de Procesos te prepara para
ejercer directivo en la cadena de
suministro, técnico cualificado en
instalaciones automatizadas, técnico en
implantacién de nuevos sistemas
actualizados mejorando la calidad y la
eficiencia o incluso cargos intermedios
y operarios de produccién en entornos
industriales automatizados.
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., Por qué elegir INESEM?

El alumno
es el

protagonista

Innovacion
y Calidad

Empleabilidad
y desarrollo
profesional

INESEM
Orienta

Facilidades
Economicas
y Financieras

Nuestro modelo de aprendizaje se adapta a las necesi-
dades del alumno, quién decide coémo realizar el proce-
so de aprendizaje a través de itinerarios formativos que

permiten trabajar de forma auténoma y flexible.

Ofrecemos un servicio de orientacion profesional y pro-
gramas de entrenamiento de competencias con el que
ayudamos a nuestros alumnos a crear y optimizar su

perfil profesional. 02

= Ofrecemos el contenido mas actual y novedoso, respon-
diendo a la realidad empresarial y al entorno cambiante
con una alta rigurosidad académica combinada con for-

O 8 macion practica.

Ofrecemos una asistencia complementaria y personalizada

que impulsa la carrera de nuestros alumnos a través de nu-

estro Servicio de Orientacion de Carrera Profesional permi-

tiendo la mejora de competencias profesionales mediante 04

programas especificos.

Ofrecemos a nuestros alumnos facilidades para la rea-
lizacion del pago de matriculas 100% sin intereses asi
como un sistema de Becas para facilitar el acceso a
nuestra formacion.
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Master en Direccién de la Producciéon y Mejora de Procesos

Maodulo 1. Optimizacion de la cadena logistica

Maodulo 2. Lean manufacturing

Modulo 3. Aprovisionamiento, inventario y gestion de stock

Modulo 4. Gestién de la calidad total (tgm)

Modulo 5. Black belt six sigma

Modulo 6. Fundamentos de automatismos: componentes, puesta en
marcha y mantenimiento

Maodulo 7. Automatas programables plc
Modulo 8. Robot industriales

Modulo 9. Sistemas hmi y scada en procesos industriales

Maodulo 10. Proyecto fin de master
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Master en Direccién de la Producciéon y Mejora de Procesos

Modulo 1.

Optimizacion de la cadena logistica

Logistica empresarial

Fases y operaciones en la cadena logistica

Logistica inversa

Redes de distribucion

1. Devoluciones y logistica inversa.

2. Posibles limites a la logistica inversa.

3. Causas de la aparicion de la logistica inversa.
4. Politica de devolucién de productos.

5. Logistica inversa y legislacion:

Optimizacion y costos logisticos

. Introduccion a la logistica

. EL flujo de bienes y servicios

. Servicio al cliente y logistica

. Logistica, integracion y estrategia

. El sistema logistico

. Internacionalizacién de la empresa

. Optimizacion de la corriente de bienes y servicios

00 N O Lt A NN

. Documentacion de la logistica

1. La cadena de suministro: fases y actividades asociadas.
2. Flujos en la cadena de suministro.

3. EL flujo de informacién: en tiempo real, fiable, seguro,
facil de interpretar y manejar.

4. Flujo de materiales: seguro, eficaz y con calidad.
Diagrama de flujos interconexionados.

5. Cadena logistica: objetivos. Cémo lograrlos. Integracion
de actores y sinergias a conseguir.

6. Logistica y calidad.
7. Gestion de la cadena logistica.
8. El flujo de informacién.
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1. Caracteristicas del costo logistico: variabilidad.
2. Sistema tradicional y sistema ABC de costos.

3. Medicién del costo logistico y su impacto en la cuenta de
resultados. Costos totales, costos unitarios y costos
porcentuales.

4. Estrategia y costos logisticos.

5. Medidas para optimizar el costo logistico en las diversas
areas: stock, almacenaje, picking, transporte.

6. Cuadro de control de costos. Piramide de informacion del
costo logistico.

7. Ejemplo practico de calculo del costo logistico en una
operacion de comercializacion.

1. Diferentes modelos de redes de distribucion:

2. Calculo del costo logistico de distribucion en los
diferentes modelos:

Gestidn de imprevistos e incidencias en la
cadena logistica

1. Incidencias, imprevistos y errores humanos en el proceso
de distribucion.

2. Puntos criticos del proceso. Importancia cualitativa y
monetaria de las mismas.

3. Analisis de determinados procesos criticos:

4. Seguimiento y localizacion fisica de la mercancia en el
proceso de distribucion.

5. Sistemas informaticos y tecnologia aplicada: GPS, satélite,
radiofrecuencia.

6. Acceso del cliente a la informacién.
7. Determinacion de responsabilidades en una incidencia.

8. En diversos supuestos practicos, cdmo actuar en una
incidencia.

9. Incidencias y su tratamiento informatico.
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Aplicaciones informaticas de informacién,
comunicacién y cadena de suministro

Control de inventarios

1. Tecnologia y sistemas de informacién en logistica.
2. La piramide de informacién.

3. Ventajas y posibles inconvenientes: costo y complejidad
del sistema.

4. La comunicacion formal e informal.
5. Sistemas de utilizacion tradicional y de vanguardia:
6. Informacion habitual en el almacén:

7. Terminologia y simbologia utilizadas en la gestion del
almacén

Planificaciéon del reaprovisionamiento

1. Introduccién

2. Medida de los stocks

3. Clasificacion de los materiales
4. Recuento de stocks

Gestidn integrada de inventarios

Modulo 2.

Lean manufacturing

Produccion y lean manufacturing

Just in time y nivelado de la produccién

1. Introduccion

2. Modelo de gestion: "JUST IN TIME"

3. Modelos de gestion de inventarios

4. Nivel de servicio y stock de seguridad

5. Tamano 6ptimo de pedidos

6. Reaprovisionamiento continuo: el punto de pedidos
7. Reaprovisionamiento periédico

1. Introduccion
2. Reaprovisionamiento con demanda programada
3. Técnicas de DRP: métodos de Brown y Martin

4. Aplicacién de las técnicas DPR
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1. El entorno empresarial

2. Diferencias entre los conceptos de productividad,
eficiencia y eficacia

3. Planificacion de la produccion

4. Sistema de gestion empresarial basado en procesos

5. Mapa de procesos y actividades: seleccién y
secuenciacion

6. Configuracion de los sistemas de fabricacién

7. Disefio de células de fabricacion flexibles: Layout de
planta

8. El plan de fabricacion : estudio del método de trabajo
9. Cliente interno y cliente externo
10. UNE-ISO e ISO sobre Lean y Sigma

1. Just in Time (JIT)
2. Principio JIT de la cadencia: Takt Time
3. Diagrama de barras apilado (Yamazumi)

4. Nivelado de la demanda: Técnica Heijunka

Técnica vsm mapa de valor anadido y smed

1. Mapeo y reingenieria de procesos: Value Stream Mapping
(VSM)

2. Mapa del flujo de valor (VSM)
3. SMED: cambio rapido de maquinas
4. Etapas del método SMED

5. Técnicas de aplicacion para el analisis y la implantacion
de SMED Ejemplos
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Principio de flujo del justin timey
herramientas: opf, balanceo, agrupaciény lay
out

. La manufactura Lean VS la manufactura celular

. Layout de planta bajo configuracién Lean

. Principio de Flujo VS produccioén tradicional por lotes
. Flujo de una pieza (One Piece Flow)

. Balanceo de operaciones

. Agrupacion tecnologica o tecnologia de grupos

N O NN R

. Lay out de lineas en U: chaku-chaku

Principio de pull, just in time y herramientas,
kanban, supermercados, fifo y milk round

1. Sistemas de control de la produccion PULL vs PUSH
2. Tarjetas Kanban: caracteristicas, tipos y célculo
3. Supermercados Lean y estanterias dinamicas FIFO

4. Circuitos logisticos Milk Round

Mantenimiento productivo total (tpm): pilares e
indicadores kpi

Gestion de la calidad total y kaizen

La metodologia seis sigma une-iso 13053

1. Surgimiento del concepto de TPM Tipologias de
mantenimiento

2. Definicion y objetivos del Mantenimiento Productivo
Total

3. Las seis grandes pérdidas en equipos
4. Pilares basicos del TPM
5. Mantenimiento autbnomo

6. Indicadores de desempefo en mantenimiento:
confiabilidad, mantenibilidad y disponibilidad (calculo
practico)

7. Indicadores de desempeno en produccion: OEE, TEEP y
OTD (célculo practico)

Master en Direccion de la Produccion y Mejora de... [ 18 ] INESEM BUSINESS SCHOOL

1. Total Quality Management TQM Sistemas de
aseguramiento de la calidad

2. Mejora continua y calidad total
3. Control de calidad en fase de disefo

4. Control de calidad en fase de proceso de fabricacion:
autocontrol y liberacion de puesta a punto

5. Etapa de control de calidad final
6. Control estadistico del proceso SPC

7. Estadistica descriptiva: calculo de la mediay la
desviacién estandar

8. Utilizacién de graficos de control/tendencia: limite
superior LCS y limite inferior LCI

9. Capacidad del proceso Calculo del KPI Cp y Cpk

10. Indicadores de calidad: defectos por millén, calidad a la
primera y rendimiento normal

11. Trazabilidad
12. Kaizen
13. Sistema de sugerencias

14. La gestion a intervalo corto (GIC)

1. La idea de un porcentaje aceptable de errores
2. Historia de Seis Sigma
3. Definicion de Seis Sigma

4. Seis sigma VS Calidad total VS Aseguramiento de la
Calidad

5. Fases DMAIC para Seis Sigma: Definicion, Medicién,
Andlisis, Mejora Y Control

6. Seleccion de proyectos Seis Sigma

7. Recomendaciones, factores y barreras para el éxito en un
proyecto Sigma segin UNE-ISO 13053-1

8. Etapas de Motorola para la mejora del desempefio de los
procesos con Seis Sigma

9. Calculo del nivel Seis Sigma Ejemplos de aplicacién
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Modulo 3.

Aprovisionamiento, inventario y gestion de stock

La empresa y el departamento de compras o El proceso de las compras en relacion a los
aprovisionamiento proveedores
Tipologia de almacenes Célculo para la gestion de costes de inventario 1. Concepto y objetivos de [a empresa 1. Tipos de compras
2. Elementos de la empresa 2. Solicitud de informacién de los proveedores
1. Clasificacion por tipo de mercancia almacenada 1. Los costes en la gestion de inventarios 3. Funciones de la empresa 3. Condiciones a negociar
2. Clasificacion por sistema logistico 2. Costes de mantenimiento y almacenaje 4. Clasificacién de la empresa 4. Clausulas INCOTERMS
3. Clasificacion por régimen juridico 3. Costes para lanzamiento 5. Principios de organizacion empresarial 5. El envase y el embalaje
4. Clasificacion por estructura 4. Costes de adquisicion de materias primas y productos 6. Organizacion interna de las empresas Departamentos
5. Clasificacion por grado de automatizacion terminados 7. Departamento comercial
5. Costes de rotura de stock Documentos en el proceso de compras
Elementos fundamentales del almacén El proceso de aprovisionamiento 1. La carta comercial
2. El pedido
1 Zona de ubicacién 1. Estrategia de logistica de aprovisionamiento 3. La recepcidon de mercancias y el albaran
2 Actividad interna 2. Gestion y transporte de aprovisionamiento 4. Facturas
3. Distribucién del almacén 3. Aprovisionamiento just in time y aprovisionamiento milk 5. Libros de registro de facturas
run
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Calculo para la gestion de costes de inventario

Proceso de reaprovisionamiento de pedidos

1. Los costes en la gestion de inventarios
2. Costes de mantenimiento y almacenaje
3. Costes para lanzamiento

4. Costes de adquisicion de materias primas y productos
terminados

5. Costes de rotura de stock

Control de existencias

1. Las existencias

2. La ficha de almacén

3. Métodos de valoraciéon de existencias
4. El inventario

5. Indicadores de gestién

6. Sistemas de reposicion

1. Introduccién al reaprovisionamiento

2. Principales modelos de aprovisionamiento

3. Tipos de demanda y nivel de servicio

4. Modelo para calculo de tamafio éptimo de pedidos

5. El punto de pedido en el modelo de reaprovisionamiento
continuo

6. Sistema de reaprovisionamiento periodico

Técnicas para la gestion de inventarios

Procesos de simulacion dindmica en
reaprovisionamiento

1. Introduccion al reaprovisionamiento con demanda
programada

2. Casos y desarrollo del reaprovisionamiento con demanda
programada

3. Método DRP
4. Ejemplos de aplicacion en técnicas DPR
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1. Introduccién a las técnicas de simulacién dindmica de
sistemas

2. Metodologia en dindmica de sistemas

3. Caracteristicas propias en procesos reales

4. Clasificacion del sistema logistico desde la perspectiva
dindmica

5. Simbologia de los sistemas dinamicos

6. Programas para la simulaciéon de sistemas dindmicos

7. Ejemplo de utilizacién de las herramientas de simulacion
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Modulo 4.

Gestion de la calidad total (tqm)

Fundamentos del concepto de calidad

1. Introduccion al concepto de calidad

2. Definiciones de calidad

3. El papel de la calidad en las organizaciones

4. Costes de calidad

5. Beneficios de un sistema de gestion de calidad

Evolucion del concepto de calidad

La calidad total (tgm) desarrollo y conceptos
relacionados

Desarrollo estratégico de la calidad total

1. Etapas de la Gestién de la Calidad
2. Etapas del Control de la Calidad
3. Autores del Concepto de Calidad Total

1. Los tres niveles de la Calidad

2. La Direccion y la Gestion de la Calidad

3. Conceptos Relacionados con la Gestién de la Calidad
4. Disefio y Planificaciéon de la Calidad

5. EL Benchmarking y la Gestién de la Calidad

6. La Reingenieria de Procesos

La administracién de la calidad total (tgm)

1. Estrategias para la Calidad Total

2. Sistemas de Informacién para la Calidad Total
3. La Vision Estratégica de la Calidad Total

4. El proceso de aprendizaje de la Calidad Total

El enfoque por procesos y las herramientas de
mejora de la calidad

1. La Calidad Total (TQM)

2. Los grandes modelos de Calidad Total

3. La Calidad Total en el Producto o Servicio
4. Elementos Clave de la Calidad Total

5. El Proceso de Mejora Permanente
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1. La Gestion por Procesos

2. Herramientas para la Calidad

Nuevas tendencias de la calidad total: sistema
seis sigma

1. La Teoria del Seis Sigma
2. Principios del Sistema Seis Sigma
3. EL Seis Sigma y la Calidad Total

Master en Direccion de la Produccion y Mejora de. ..
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Modulo 5.

Black belt six sigma

Introduccién al six sigma

El método dmaic

Métodos de estadistica avanzada aplicados al
six sigma

Minitab

1. ;Qué es el Six Sigma?

2. Historia y Aplicacién del Six Sigma

3. Otros Métodos de Mejora de los Procesos de Calidad
4. Conceptos de Lean

5. Conceptos Basicos de Six Sigma

6. Definicion de los Problemas

Proyectos y procesos

1. Definir
2. Medir

3. Analizar
4. Mejorar
5. Controlar

Métodos de estadistica basica aplicada al six
sigma

1. ;Qué es un proceso?

2. La Gestién de la Calidad

3. Seleccionar los Proyectos Adecuados

4. Principios de Gestion Basica del Equipo Six Sigma
5. Introduccién a los métodos DMAIC y DMADV

1. Andlisis Grafico
2. Distribucién Normal de la Probabilidad

3. Correlacién y Regresion

Master en Direccion de la Produccion y Mejora de... [ 26 ] INESEM BUSINESS SCHOOL

1. Distribucién No-Normal de la Probabilidad
2. Evaluacién de la Hipdtesis
3. El Tamano de la Muestra

4. Graficos de Control Avanzados

5. Estadistica en Aplicaciones de Negocios a Través del Six

Sigma

Control avanzado

1. Introducciéon a Minitab
2. Graficos y Herramientas de Calidad de Minitab
3. El Men( Estadisticas en Minitab

Experimentos

1. Anélisis de Varianza (ANOVA)
2. Diseno de Experimentos

3. Interacciones, Factores Multinivel y Creacion de
Experimentos

1. Tormenta de ldeas y otras Herramientas de Mejora de
Procesos

2. Mapas de Procesos

3. Monitoreo de la Cadena de Valor
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Modulo 6.

Fundamentos de automatismos: componentes, puesta en marchay

mantenimiento

Fundamentos de electricidad

1. Conocimientos basicos de la corriente eléctrica
2. Electricidad y electromagnetismo

3. Magnitudes eléctricas mas importantes

4. Teoria basica de circuitos eléctricos

5. Electricidad monofasica y trifasica

Elementos basicos de las instalaciones
eléctricas industriales

1. Motores de corriente continua y alterna asincronos y
sincronos

2. Procedimientos de arranque e inversion de giro en los
motores

3. Introduccion a la proteccion Puesta a tierra

4. Sistemas de regulacién y control de velocidad de
maquinas eléctricas

5. Aparamenta de proteccion eléctrica
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Automatizacién cableada

Mantenimiento en instalaciones industriales

1. Automatizacion cableada, secuencial y continua

2. Elementos de panel de control, potencia y recogida de
informacion

3. Cableado
4. Diseno de automatismos cableados
5. Montaje y verificaciéon de automatismos cableados

Puesta en marcha

1. Puesta en marcha de automatismos mecéanicos,
neumaticos e hidraulicos

2. Puesta en marcha de automatismos eléctricos y
electrénicos

3. Puesta en marcha de programas de PLC
4. Puesta en marcha de automatismos electrénicos

5. Puesta en marcha de los equipos de regulacién y control:

relés térmicos y reguladores de presion

6. Realizacion de informes de ejecucion, reglaje y ajuste

1. Documentacion técnica

2. Localizaciéon de averias en instalaciones eléctricas e
instalaciones automatizadas

3. Localizacion de averias en el sistema de control
4. Equipamiento e instrumentacién para el mantenimiento

5. Introduccién al mantenimiento de los sistemas eléctrico-
electrénicos

6. Mantenimiento del motor, contactor y otros equipos
7. Ensayo de conjunto

8. Mantenimiento de cuadros eléctricos
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Modulo 7.

Automatas programables plc

Conceptos y equipos utilizados en
automatizacion industrial

Clasificacion de los autématas programables

. Conceptos iniciales de automatizacion

. Fijaciéon de los objetivos de la automatizacién industrial
. Grados de automatizacion

. Clases de automatizacion

. Equipos para la automatizacion industrial
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. Didlogo Hombre-maquina, HMI y SCADA

1. Introduccién a las funciones de los autdomatas
programables PLC

2. Contexto evolutivo de los PLC

3. Uso de autématas programables frente a la logica
cableada

4. Tipologia de los autématas desde el punto de vista
cuantitativo y cualitativo

5. Definicion de autdémata microPLC
6. Instalacién del PLC dentro del cuadro eléctrico
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Arquitectura de los automatas

1. Funcionamiento y bloques esenciales de los automatas
programables

2. Elementos de programacion de PLC

3. Descripcion del ciclo de funcionamiento de un PLC
4. Fuente de alimentacion existente en un PLC

5. Arquitectura de la CPU

6. Tipologia de memorias del autémata para el
almacenamiento de variables

Entrada y salida de datos en el plc

Descripcion del ciclo de funcionamiento del
automata

. Médulos de entrada y salida
. Entrada digitales

. Entrada analdgicas

. Salidas del PLC a relé

. Salidas del PLC a transistores
. Salidas del PLC a Triac

. Salidas analégicas
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. Uso de instrumentacién para el diagnostico y
comprobacién de sefales

9. Normalizacién y escalado de entradas analégicas en el
PLC

1. Secuencias de operaciones del autdomata programable:
watchdog

2. Modos de operacién del PLC

3. Ciclo de funcionamiento del autémata programable
4. Chequeos del sistema

5. Tiempo de ejecucion del programa

6. Elementos de proceso rapido

Configuracién del plc

1. Configuracion del PLC

2. Tipos de procesadores

3. Procesadores centrales y periféricos

4. Unidades de control redundantes

5. Configuraciones centralizadas y distribuidas

6. Comunicaciones industriales y médulos de
comunicaciones

7. Memoria masa

8. Periféricos
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Algebra de boole y uso de elementos especiales
de programacion

Programacion mediante lenguaje de funciones
logicas: fbd

Programacion mediante grafcet

. Introduccioén a la programacion

. Programacion estructurada

. Lenguajes graficos y la norma IEC

. Algebra de Boole: postulados y teoremas
. Uso de Temporizadores

. Ejemplos de uso de contadores

. Ejemplos de uso de comparadores

. Funcion SET-RESET (RS)

. Ejemplos de uso del Teleruptor
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10. Elemento de flanco positivo y negativo

11. Ejemplos de uso de Operadores aritméticos

Programacion mediante diagrama de contactos:
ld

1. Introduccioén a las funciones y puertas logicas
2. Funcionamiento del lenguaje en lista de instrucciones
3. Aplicacion de funciones FBD

4. Ejemplo con Lenguaje de Funciones: taladro
semiautomatico

5. Ejemplo con Lenguaje de Funciones: taladro
semiautomatico

Programacion mediante lenguaje en lista de
instrucciones il y texto estructurado st

1. Lenguaje en esquemas de contacto LD

2. Reglas del lenguaje en diagrama de contactos

3. Elementos de entrada y salida del lenguaje

4. Elementos de ruptura de la secuencia de ejecucién

5. Ejemplo con diagrama de contactos: accionamiento de
Motores-bomba

6. Ejemplo con diagrama de contactos: estampadora
semiautomatica

1. Lenguaje en lista de instrucciones
2. Estructura de una instruccién de mando Ejemplos

3. Ejemplos de instrucciones de mando para diferentes
marcas de PLC

4. Instrucciones en lista de instrucciones IL

5. Lenguaje de programacion por texto estructurado ST
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. Presentacion de la herramienta o lenguaje GRAFCET
. Principios Basicos de GRAFCET

. Definicién y uso de las etapas

. Acciones asociadas a etapas

. Condicion de transicion

. Reglas de Evolucion del GRAFCET

. Implementacion del GRAFCET

. Necesidad del pulso inicial
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. Eleccién condicional entre secuencias

JEnN
o

. Subprocesos alternativos Bifurcacion en O

=
=

. Secuencias simultaneas
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N

. Utilizacién del salto condicional
. Macroetapas en GRAFCET
. El programa de usuario

RR R
U~ W

. Ejemplo resuelto con GRAFCET: activacion de semaforo

JEnN
(o))

. Ejemplo resuelto con GRAFCET: control de puente gria

Resolucion de ejemplos de programacion de
plc’s

Secuencia de LED
. Alarma sonora
. Control de ascensor con dos pisos

. Control de deposito

1.

2

3

4

5. Control de un semaforo
6. Cintas transportadoras

7. Control de un Parking

8. Automatizacion de puerta Corredera

9. Automatizaciéon de proceso de elaboracién de curtidos
10. Programacion de escalera automatica

11. Automatizacion de apiladora de cajas

12. Control de movimiento vaivén de movil

13. Control preciso de pesaje de producto

14. Automatizacion de clasificadora de paquetes
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Modulo 8.

Robot industriales

Introduccién a la robética industrial

1. Introduccién a la robdtica

2. La cobdtica y el contexto histérico de los robots
industriales

3. Mercado actual de brazos manipuladores
4. Robot: posibles definiciones
5. La instalacion robotizada y sus componentes esenciales

6. Division de los componentes en subsistemas
estructurales y funcionales

7. Usos de la robdtica en la industria actual

8. Clasificacion de los robots

Diseno de sistemas automatizados con robots
integrados

1. Eleccién del tipo de automatizacion necesaria

2. La cobéticay la sincronizacién de robots con otras
maquinas

3. Integracion de robot industrial en células de trabajo

4. Viabilidad técnico econémica de la instalacién robotizada
5. Normativa aplicable a la robética

6. Causas y medidas de seguridad en instalaciones
robotizadas
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Morfolégia de los robots

Elementos que conforman el robot industrial

. Tipologia de componentes del brazo industrial

. Caracteristicas y capacidades de los robot industrial

. Definicién y configuracién de los grados de libertad

. Eleccion respecto a la capacidad de carga

. La caracteristica de la velocidad de movimiento

. Resolucion espacial, exactitud, repetibilidad y flexibilidad
. Eleccién del robot respecto del volumen de trabajo

. Potencia de la unidad de control
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. Arquitectura y clasificacién morfolégica de los robots
10. Robots (PPP) de coordenadas cartesianas en voladizo y
tipo pértico

11. Robot (RPP) cilindrico

12. Robot (RRP) de coordenadas esféricas o polar

13. Brazos articulados tipo esférico, SCARA y delta

1. Actuadores eléctricos, hidraulicos, neumaticos y sus
transmisiones

2. Actuadores eléctricos
3. Utilizacion de servomotores

4. Caracteristicas, tipologia y funcionamiento de motores
paso a paso

5. Utilizacién de cilindros y motores hidraulicos
6. Actuadores Neumaticos

7. Propiedades de los distintos actuadores utilizados en
robotica

8. Uso de transmisiones, reductores, accionamiento directo
en robdtica
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Sensores para adquisicion de datos en robética

Aplicaciones pick and place componentes

1. Sensores en robética
2. Caracteristicas técnicas de los sensores

3. Puesta en marcha y calibracion de sensores

4. Sensores de posicién no 6pticos: potenciémetro, synchro,

resolver, LVDT
5. Sensores de posicién épticos: Encoders
6. Sensores de velocidad

7. Sensores de proximidad y distancia: luz, ultrasonido y
laser

8. Sensores de fuerza y par: por corriente y galgas
extensiométricas

9. Subsistema de visién artificial

El controlador

1. PARTES BASICAS DEL CONTROLADOR DEL ROBOT
2. Hardware del controlador de robot

3. Métodos de control

4. Caracteristicas del procesador

5. Concepto de tiempo real

1. Elementos y actuadores terminales

2. Instalacion de la herramienta en la mufeca

3. Utilizacion de robots para traslado de materiales
4. Aplicaciones de traslado de materiales: recogida,
paletizaje y carga

5. Aplicaciones y uso de ventosas

6. Imanes permanentes y electroimanes

7. Utilizacién de pinzas mecanicas

8. Utilizacion de sistemas adhesivos

9. Utilizacién de sistemas fluidicos

10. Aplicaciones de agarre con enganche
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Aplicaciones de pintura, soldaduray
ensamblaje

Programacién guiada y textual

1. Caracteristicas del equipamiento para el pintado
robotizado

2. Componentes del sistema de pintado: mezclado y
aplicacion

3. Caracteristicas del equipamiento para soldadura
robotizada

4. Caracteristicas del equipamiento para la soldadura por
arco (TIG y MIG)

5. Caracteristicas del equipamiento para soldadura por
puntos

6. Caracteristicas del equipamiento para soldeo laser

7. Caracteristicas del equipamiento para ensamblaje
robotizado

8. Métodos de presentacion de piezas para el ensamblaje

9. Operaciones de emparejamiento y unién de piezas en el
ensamblaje

10. Dispositivos de acomodamiento de piezas

1. Fundamentos de programacion de Robots
2. Programacién por guiado pasivo y activo

3. Caracteristicas ideales de un lenguaje textual para la
robotica

4. Tipos de programacion textual

5. Caracteristicas de los lenguajes de programacion
6. Modelado del entorno por robot, objeto y por tarea
7. Programacioén textual y lenguajes mas importantes
Ejemplos

8. Programacion textual a nivel de objeto Ejemplos

9. Programacioén textual a nivel de tarea Ejemplos

10. El lenguaje de STAUBLI y ADEPT: V+ o V

11. El lenguaje de ABB: RAPID

12. El lenguaje IRL

13. El lenguaje OROCOS Open Robot Control Software
14. Programacion CAD
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Modulo 9.

Sistemas hmi y scada en procesos industriales

Fundamentos de sistemas de control y
supervision de procesos: scada y hmi

El hardware del scada: mtu, rtuy
comunicaciones

1. Contexto evolutivo de los sistemas de visualizacion

2. Sistemas avanzados de organizacién industrial: ERP y MES
3. Consideraciones previas de supervision y control

4. El concepto de "tiempo real” en un SCADA

5. Conceptos relacionados con SCADA

6. Definicion y caracteristicas del sistemas de control
distribuido

7. Sistemas SCADA frente a DCS

8. Viabilidad técnico econémica de un sistema SCADA
9. Mercado actual de desarrolladores SCADA

10. PC industriales y tarjetas de expansién

11. Pantallas de operador HMI

12. Caracteristicas de una pantalla HMI

13. Software para programacion de pantallas HMI

14. Dispositivos tablet PC

1. Principio de funcionamiento general de un sistema
SCADA

2. Subsistemas que componen un sistema de supervisiony
mando

3. Componentes de una RTU, funcionamiento y
caracteristicas

4. Sistemas de telemetria: genéricos, dedicados y
multiplexores

5. Software de control de una RTU y comunicaciones
6. Tipos de capacidades de una RTU

7. Interrogacion, informes por excepcion y transmisiones
iniciadas por RTU's
8. Deteccion de fallos de comunicaciones

9. Fases de implantacion de un SCADA en una instalacion
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El software scada y comunicacién opc ua

Disefio de la interfaz con estandares

1. Fundamentos de programacion orientada a objetos
2. Driver, utilidades de desarrollo y Run-time

3. Las utilidades de desarrollo y el programa Run-time
4. Utilizacién de bases de datos para almacenamiento

5. Métodos de comunicacion entre aplicaciones: OPC, ODBC,

ASCII, SQL y API

6. La evolucién del protocolo OPC a OPC UA (Unified
Architecture)

7. Configuracion de controles OPC en el SCADA

Planos y croquis de implantacién

1. Fundamentos iniciales del disefio de un sistema
automatizado

2. Presentacion de algunos estandares y guias
metodologicas

3. Disefo industrial
4. Diseno de los elementos de mando e indicaciéon
5. Colores en los 6rganos de servicio

6. Localizacion y uso de elementos de mando

Gemma: guia de los modos de marcha y parada
en un automatismo

1. Simbolos y diagramas

2. |dentificacion de instrumentos y funciones

3. Simbologia empleada en el control de procesos
4. Disefio de planos de implantacion y distribucién
5. Tipologia de simbolos

6. Ejemplos de esquemas

1. Origen de la guia GEMMA
2. Fundamentos de GEMMA

3. Rectangulos-estado: procedimientos de funcionamiento,
parada o defecto

4. Metodologia de uso de GEMMA

5. Seleccion de los modos de marcha y de paro

6. Implementacion de GEMMA a GRAFCET

7. Método por enriquecimiento del GRAFCET de base

8. Método por descomposicién por TAREAS: coordinacion
vertical o jerarquizada

9. Tratamiento de alarmas con GEMMA
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Unidad didactica 7.

Médulos de desarrollo

Unidad didactica 8.

Diseno de la interfaz en hmiy scada

1.
2.

Paquetes software comunes

Moédulo de configuraciénHerramientas de interfaz grafica

del operador

3.
. Representacién de Trending
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Utilidades para control de proceso

. Herramientas de gestién de alarmas y eventos
. Registro y archivado de eventos y alarmas

. Herramientas para creacion de informes

. Herramienta de creacion de recetas

. Configuracién de comunicaciones

1. Criterios iniciales para el disefio

2. Arquitectura

3. Consideraciones en la distribucion de las pantallas
4. Eleccion de la navegacion por pantallas

5. Uso apropiado del color

6. Correcta utilizacion de la Informacion textual

7. Adecuada definicion de equipos, estados y eventos de
proceso

8. Uso de la informacion y valores de proceso
9. Tablas y graficos de tendencias

10. Comandos e ingreso de datos

11. Correcta implementacion de Alarmas

12. Evaluacion de disefios SCADA
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Modulo 10.

Proyecto fin de master
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metodologia de aprendizaje

La configuracién del modelo pedagégico por el que apuesta INESEM,
requiere del uso de herramientas que favorezcan la colaboraciény
divulgacion de ideas, opiniones y la creacion de redes de conocimiento mas
colaborativo y social donde los alumnos complementan la formacién
recibida a través de los canales formales establecidos.

I

Con nuestra metodologia de aprendizaje online, el alumno comienza su andadura en INESEM Business School a través de un campus
virtual disenado exclusivamente para desarrollar el itinerario formativo con el objetivo de mejorar su perfil profesional. EL alumno

debe avanzar de manera auténoma a lo largo de las diferentes unidades didacticas asi como realizar las actividades y
autoevaluaciones correspondientes.

El equipo docente y un tutor especializado haran un Nuestro sistema de aprendizaje se fundamenta en cinco
seguimiento exhaustivo, evaluando todos los progresos del pilares que facilitan el estudio y el desarrollo de
alumno asi como estableciendo una linea abierta para la competencias y aptitudes de nuestros alumnos a través
resolucién de consultas. de los siguientes entornos:
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Secretaria Campus Virtual

Sistema que comunica al alumno directamente Entorno Personal de Aprendizaje que

con nuestro asistente virtual permitiendo permite gestionar al alumno su itinerario

realizar un seguimiento personal de todos sus formativo, accediendo a multitud de re-

trdmites administrativos. cursos complementarios que enriquecen

el proceso formativo asi como
la interiorizacion de conoci-
mientos gracias a una
formacion practica,

Revista
Digital

social y colaborativa.

Espacio de actualidad/
donde encontrar
publicaciones
relacionadas con su

Comunidad

area de formacion.

Un excelente grupo Espacio de

de colabradores y encuentro que

redactores, tanto Comunidad pemite el contacto

internos como externos, de alumnos del

ue aportan una dosis :
q P mismo campo para

de su conocimiento =
y la creacion de

experiencia a esta . .
P vinculos profesionales.

red colaborativa Un punto de intercambio

de informacioén. . .. .
de informacion, sugerecias

Webinars

. . . . experiencias de
Pildoras formativas mediante el formato audiovisual y-£xp

- ; . miles de usuarios.
para complementar los itinerarios formativos y una

practica que acerca a nuestros alumnos a la realidad
empresarial.
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SERVICIO DE
Orientacionde Carrera

Nuestro objetivo es el asesoramiento para el desarrollo de tu carrera
profesional. Pretendemos capacitar a nuestros alumnos para su adecuada
adaptacion al mercado de trabajo facilitandole su integracién en el mismo.
Somos el aliado ideal para tu crecimiento profesional, aportando las
capacidades necesarias con las que afrontar los desafios que se presenten
en tu vida laboral y alcanzar el éxito profesional. Gracias a nuestro
Departamento de Orientacién de Carrera se gestionan mas de 500
convenios con empresas, lo que nos permite contar con una plataforma
propia de empleo que avala la continuidad de la formacion y donde cada
dia surgen nuevas oportunidades de empleo. Nuestra bolsa de empleo te
abre las puertas hacia tu futuro laboral.
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Ofrecemos a
NUEestros alumnos
facilidades
economicas vy
filnancieras para la
realizacion del pago
de matriculas,

todo ello
1009%
sin intereses.

INESEM continGa ampliando su programa de
becas para acercar y posibilitar el
aprendizaje continuo al maximo nimero de
personas. Con el fin de adaptarnos a las
necesidades de todos los perfiles que
componen nuestro alumnado.
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Master en Direccion de la Produccion y Mejora de
Procesos

Master en Direccion de la Produccion y Mejora de... [ 49 ] INESEM BUSINESS SCHOOL


https://www.inesem.es/

Impulsamos tu carrera profesional

INESEM

BUSINESS SCHOOL

WWW.INESEM.ES
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958 05 02 05 formaCiOﬂ@iﬂeSGm es Gestionamos acuerdos con mas de 2000

empresas Yy tramitamos mas de 500 ofertas
profesionales al ano.

Facilitamos la incorporacion y el desarrollo de
los alumnos en el mercado laboral a lo largo
de toda su carrera profesional.



http://www.youtube.com/user/inesembusinesschool
http://twitter.com/inesem
http://www.linkedin.com/company/2370697
http://www.facebook.com/inesem.business.school
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